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Beschreibung 

Vorrichtung zum Speichern von Beuteln 

5 Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung, mit deren Hilfe Beutel 
gespeichert oder zwischengelagert werden konnen, und zwar in einer Weise, 
dass sie anschlieSend von einer Verpackungsmaschine verarbeitet werden 
konnen. 

•0 Es ist bereits eine Vorrichtung zum Zwischenlagern von flachen Gegenstanden 
bekannt (DE 195 05 277 A1), bei der die flachen Gegenstande, beispielsweise 
Schlauchabschnitte, in Stapeln aufgewickelt werden. Die Stapel weisen einen 
gegenseitigen Abstand auf. 

15 Weiterhin ist eine derartige Vorrichtung bekannt (DE 196 27 158 A1), bei der 
Stapel von Sacken geschuppt aufgewickelt sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Moglichkeit zu schaffen, Beutel 
fur Verpackungsmaschinen vorzuhalten, bei der statt einzelner Beutel Stapel 
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von Beuteln in die Verpackungsmaschine eingefuhrt werden, wobei 
gegebenenfalls die Grade der Beutel geandert werden kann. 

Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung eine Vorrichtung mit den im 
Anspruch 1 genannten Merkmalen und/oder ein Verfahren mit den Merkmalen 
des Anspruchs 8 vor. 

Wahrend bei den bekannten Vorrichtungen die Orientierung der einzelnen 
Beutel keine Rolle spielt, ist es fQr die vorliegende Erfindung wichtig, dass die 
Beutel in Stapeln so orientiert sind, dass beim Abwickeln des Wickels die 
Offnungsseite nach vorne orientiert ist. An dieser Stelle konnen die Beutel in 
Stapeln von einer Greifeinrichtung ergriffen und in eine Zufuhreinrichtung fur die 
Verpackungsmaschine eingefuhrt werden. Verpackungsmaschinen, fur die die 
Vorrichtung gedacht ist, benotigten ganze Stapel von Beuteln, die alle in einer 
bestimmten Orientierung angeordnet sein mussen. 

Fur besonders schnell arbeitende Verpackungsmaschinen, die gegebenenfalls 
auch mehrere Beutellinien haben, kann erfindungsgemafl in Weiterbildung 
vorgesehen sein, dass die Beutel geschuppt angeordnet werden. Die 
Schuppung ist dabei so gewahlt, dass die erwahnte Greifeinrichtung 
ausreichend Platz an dem jeweiligen vorderen Beutelstapel hat, urn diesen 
sicher ergreifen zu konnen. Es konnen Anordnungen getroffen sein, urn 
sicherzustellen, dass der jeweils folgende Stapel von Beuteln bei dem 
Herausnehmen des vorderen Beutelstapels nicht verrutscht oder zum Teil 
mitgenommen wird. 

Die Schuppung der Beutelstapel kann so geschehen, dass in Abwickelrichtung 
die Vorderkante eines Beutelstapels unterhalb der RQckkante des vorderen 
Beutelstapels oder oberhalb der RQckkante des vorderen Beutelstapels liegt. In 
beiden Fallen kann sichergestellt sein, dass die Vorderkante mit ihrem sich 
anschlieftenden Bereich beim jeweils vordersten Beutelstapel frei ist, so dass 
die Greifeinrichtung ohne Schwierigkeiten angreifen kann. Dies gilt umso mehr, 
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wenn beim Abwickeln die Folie, die den Teil des Wickels bildet, Qber eine 
Abrollwalze weg gefuhrt wird, so dass der vordere Beutelstapel Gber diese 
Abroliwalze hinaus ragt. 

5 Insbesondere ist die Vorrichtung anwendbar bei der Verarbeitung von Beuteln, 
die in ihrem Offnungsbereich eine Lasche mit L6chern aufweisen. Solche 
Beutel konnen als Stapel von der Greifeinrichtung dann auf eine 
Zufuhreinrichtung aufgelegt werden, die den Lochern entsprechende Zapfen 
aufweist. Dadurch sind die Beutel auf dieser Zufuhreinrichtung in exakter 
10 Positionierung angeordnet und konnen ohne Schlupf der weiteren 
Verpackungsmaschine zugefuhrt werden. 

Das von der Erfindung vorgeschlagene Verfahren besteht darin, die Beutel zu 
Stapeln in der Weise zusammenzufassen, dass die Offnungsseiten der Beutel 

15 immer an einer Stelle sind. Die Beutel werden dann unter Zuhilfenahme einer 
einzigen Oder zweier ubereinander liegender Folien zu einem Wickel auf eine 
Aufwickelrolle aufgewickelt. Dabei konnen die Beutel geschuppt angeordnet 
werden. Dieser Wickel bildet dann den Speicher fur die Zwischenlagerung der 
Beutelstapel. Der Wickel kann transportiert werden, wobei die Beutel Platz 

20 sparend untergebracht sind. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorzuge der Erfindung ergeben sich aus 
der folgenden Beschreibung einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung, 
den Patentansprtichen und der Zusammenfassung, deren Wortlaut durch 
25 Bezugnahme zum Inhalt der Beschreibung gemacht wird, sowie anhand der 
Zeichnung. Hierbei zeigen: 



30 



Figur 1 

stark vereinfacht eine Darstellung der Vorrichtung nach der Erfindung in einem 
ersten Stadium; 
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die Ansicht der Vorderkante in einem spateren Stadium; 
Figur 3 

5 den Zustand der Abnahme des ersten Beutelstapels; 
Figur 4 

ein weiteres Stadium; 
10 Figur 5 

den Zustand, wo der Beutelstapel auf die ZufQhreinrichtung einer 
f Verpackungsmaschine ubergeben ist. 

In Figur 1 ist eine Vorrichtung schematisch dargestellt, bei der auf einer 
15 Aufwickelrolle 1 ein Wickel 2 aufgewickelt ist. Der Wickel 2 ist dadurch gebildet, 
dass auf den Kern eine bandartige Folie 3 mit darauf liegenden Stapeln von 
Beuteln aufgewickelt wurde. Dieses Aufwickeln ist an sich bekannt. Beim 
Aufwickeln sind die Beutel so orientiert, dass ihre Offnungen an der in 
Aufwickelrichtung hinteren Seite angeordnet sind, so dass die Offnungen beim 
20 Abwickeln an der vorderen Seite 4 liegen. Die Beutel sind zu Stapeln 
zusammengefasst, wobei Figur 1 nur einen einzigen Beutelstapel 5 zeigt. Die 
^ Stapel von Beuteln mussen ausgerichtet sein, so dass sie eine definierte 
J Vorderkante und Ruckkante bilden. Beim Abwickeln wird die Folie 3 zunachst 
geradlinig, vorzugsweise horizontal gefuhrt, und dann Qber eine Umlenkrolle 6 
25 so gefuhrt, dass zwischen den beiden Abschnitten der Folie 3 ein spitzer Winkel 
entsteht. Dies bedeutet, dass der Beutelstapel 5 an der Stelle der Umlenkrolle 
geradlinig nach vome horizontal weiter befdrdert wird, er also Uber die Rolle 6 
Qbersteht. 

30 Die Vorrichtung verwendet eine Greifeinrichtung 7, die vereinfacht ein U- 
formiges Profil mit einer Festlegeeinrichtung 8 enthalt. Das Profil 9 ist so 
orientiert, dass der jeweils vordere Beutelstapel 5 in das Profil 9 
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hineingeschoben wird. Sobald der Beutelstapel 5 in dem Profil 9 angeordnet ist, 
siehe Figur 2, wird die Festlegeeinrichtung 8 betatigt, so dass der Beutelstapel 
5 jetzt in dem Profil 9 festgehalten wird. Die Greifeinrichtung 7 wird dann mit 
Hilfe nicht dargestellter Einrichtungen zu einer Zufuhreinrichtung einer 
nachfolgenden Verpackungsmaschine befordert. Dies ist schematisch in Figur 3 
dargestellt. Die Zufuhreinrichtung enthalt langs einer Schiene oder eine Kette 
fur jeden Beutelstapel 5 zwei nach oben ragende Zapfen 11, die einen 
gegenseitigen Abstand aufweisen. 

Die Beutel enthalten an ihrer Vorderseite, das heifit an der Seite, wo die 
Offnung ist, eine einseitige Lasche mit zwei Lochern. Der Abstand der Locher 
voneinander entspricht dem Abstand der Zapfen 11. Die Greifeinrichtung wird 
nun von oben in ausgerichteter Position abgesenkt, so dass die Zapfen 11 
durch von der freien Seite des U Profils ausgehende Einschnitte hindurch in die 
Locher der Beutel eingreifen. Nach vollstandigem Absenken der 
Greifeinrichtung entsteht die Situation, wie sie in Figur 4 dargestellt ist. Nun wird 
die Festlegeeinrichtung 8 gelost und die Greifeinrichtung mit dem Profil 9 zur 
Seite weg gezogen. Jetzt liegen die Beutel als Stapel auf der ZufQhreinrichtung 
10, von wo aus sie senkrecht zur Zeichnungsebene der Verpackungsmaschine 
zugefuhrt werden konnen. 

Die von der Erfindung vorgeschlagene Vorrichtung eignet sich insbesondere fQr 
die Verpackung von Windeln, Toilettenrollen, oder allgemein gesprochen fur 
einmal verwendbare Hygieneartikel. 
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Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Speichem von Beuteln, mit 

1 . 1 einer Aufwickelrolle (1 ) f 

1 .2 einem Antrieb fGr die Aufwickelrolle (1 ) f 

1 .3 einem auf der Aufwickelrolle (1 ) angeordneten Wickel (2) aus mindestens 
einer Folienbahn und darauf angeordneten Stapeln (5) von Beuteln, 
wobei 

1.4 die Offnungen der Beutel in Abwicklungsrichtung vorne angeordnet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der die Beutel geschuppt angeordnet 
sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, bei der die Schuppung derart ausgebildet 
ist, dass die Vorderkanten der Beutel unter dem jeweils vorhergehenden 
Beutelstapel liegen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, bei der die Schuppung derart ausgebildet 
ist, dass die Vorderkanten der Beutel Gber dem jeweils vorhergehenden 
Beutelstapel liegen. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, bei der die 
Beutel im Bereich ihrer Offnung eine mit Lochern versehene Lasche 
aufweisen. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, bei der die 
abgewickelte Folienbahn Qber eine Umlenkrolle (6) gefQhrt ist. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, mit einer 
Greifeinrichtung (7) zum Ergreifen des vorderen Bereichs des 
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Beutelstapels (5) zur Obergabe zu einer Zufuhreinrichtung fur eine 
Verpackungsmaschine. 

8. Verfahren zum Zwischenspeichern von Beuteln, bei dem die Beutel zu 
Stapeln (5) zusammengefasst unter Zuhilfenahme mindestens einer 
Folie (3) derail aufgewickelt werden, dass ihre offenen Seiten in 
Abwickelrichtung nach vorne orientiert sind. 
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Zusammenfassunq 

Als Zwischenspeicherung fOr Stapel von Kunststoffbeuteln wird vorgeschlagen, 
diese mit Hilfe einer einzigen oder zweier Folien zu einem Wicke! aufzuwickeln. 
Dabei sind die Beutelstapel so orientiert, dass ihre Offnungsseiten, die 
vorzugsweise eine Lasche mit Lochern aufweisen, in Abwicklungsrichtung nach 
vorne orientiert sind. Beim Abwickeln kann eine Greifeinrichtung die 
Vorderkante der Beutel ergreifen und der Verpackungsmaschine zuftihren. 



